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Los especialistas en tuberia de acero,
con 45 anos de experiencia

ofreciendo la calidad y servicio
adecuado a las necesidades de
nuestros clientes

TUBERIA PARA POZO0S PROFUNDOS /4 A\  TUBERIA DE CONDUCCION

il
Tuberia lisa de 6” a 24” Tuberia negra y galvanizada de 72"
Tuberia con ranura longitudinal de 6” a 20” a 4” cédulas 40, 80 y Norma X
Tuberia con ranura tipo canastilla de 8” a 16”
Tuberia roscada con cople para columna Tuberia de 5™ a 150" con costura en
de bomba de 2” 2 8” cedulas y/o espesores varios

—

\ \ TUBERIA ESTRUCTURA \ TUBERIA ESTRUCTURAL

Tuberia de 1/2” 2 150” en cédulas CUADRADA Y RECTANGULAR —

y/0 eSpesores varios | (HSS Y PTR)
Medidas desde 1”x1” hasta 16”x16




Estadio de béisbol Charros de Jalisco
\ Zapopan, Jalisco, México

GRUPO COMERCIAL TAJSA, S.A. DE C.V. es una empresa 100% mexicana fundada en 1973, contamos con 45
anos de experiencia en el ramo de la comercializacion de tuberia de acero al carbon.

Gracias a su preferencia, hemos logrado acumular la suficiente experiencia, la cual nos permite contar con
inventarios e infraestructura suficientes para brindar los mas altos estandares de calidad y eficiencia,
acompanados de un excelente servicio y precios adecuados.

La tuberia abarca diferentes usos y aplicaciones tales como conduccion, construccion, ademes de pozos
profundos, estructuras metalicas, anuncios espectaculares y construccion de marinas entre otros.

Contamos con 5,000 toneladas de tuberia en inventarios, 20,000 m? de almacenes y todo el equipo e
infraestructura necesarios para atender cualquier tamano de proyecto, asi como personal altamente capacitado
para brindar la asesoria y el servicio necesarios.

GRUPO COMERCIAL TAJSA, S.A. DE C.V. es una empresa comprometida con sus clientes, ofreciendo productos
de la mas alta calidad para los sectores estratégicos de nuestro pais, con el mejor servicio y precio,
contribuyendo asi con el desarrollo de México.




\7 CALIDAD DE ACERO EN NUESTROS TUBOS

GRUPO COMERCIAL TAJSA, S.A. DE C.V. es una empresa comprometida
con sus clientes, ofreciendo productos de la mas alta calidad, por esta
razon nuestras tuberias cumplen con las mas estrictas normas y '
especificaciones bajo las cuales se fabrica la tuberia que

comercializamos.

Normas y Especificaclones

Norma Titulo y Grados
API oL Line Pipe grados A hasta X—70 PSL 1 y B hasta X—80 PSL 2
Instituto Americano : : :
6l Polrtlen oCT Casing and Tubing grupo I, H40, J55 y K55
2B Specification for the Fabrication of Structural Steel Pipe
ASTM A 53 Welded and Seamless Steel Pipe
Socledad Americana A134  Flectric Fusion (Arc.) Welded Steel Pipe (NPS 16 and over)
de Materiales y Pruebas
A135 Electric Resistance—Welded Steel Pipe
A 139 Electric Fusion (Arc.) Welded Steel Pipe (NPS 4 and over)
A 523 Plain End Seamless and Eleciric—Resistance Welded Sieel
Pipe for High—Pressure Pipe—Type Cable Circuits
A 252 Welded and Seamless Sieel Pipe Lines
A 500 Cold—Formed Welded and Seamless Carbon Steel Structural
Tubing in Rounds and Shapes
A 672 Standard Specification for Electric—Fusion—Welded Steel Pipe
for High—Pressure Service at Moderate Temperature
NMX B10 Tubos de acero al carbono, con 0 Sin costura, negros o galvanizados
Normas Mexicanas por inmersion en caliente, para usos comunes (ASTM A 120)
B177 Tubos de acero, con o sin costura, negros y galvanizados por
inmersion en caliente (ASTM A 53)
B 182 Tubos de acero soldados por fusion eléctrica (arco) en tamano nominal
de 406mm y mayores (ASTM A 134)
B 183 Tubos de acero soldados por fusion eléctrica (arco) en tamano nominal
de 101.6mm y mayores (ASTM A 139)
B 184 Tubos de acero soldados por resistencia eléctrica (ASTM A 135)
B 198 Tubos de acero con o sin costura para pilotes (ASTM A 252)
B 199 Tubos de acero al carbono para usos estructurales, formados en frio,
con o0 sin costura, de seccion circular o de otras formas (ASTM A 500)
B 205 Tubos de acero para alta presion, con o sin costura o soldados por resistencia
eléctrica para proteccion de conductores eléctricos
AWWA C 200 Steel Water Pipe 6 inches and larger
American Water
Works Association
CSA Z245.1 Steel Line Pipe

Asociacion de estandares

canadiense
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RESISTENCIA A LA TENSION
Los tubos de acero generalmente soportan esfuerzos de
trabajo en la pared de orden de 1,000 a 2,000 Kg/Cm2, lo
cual permite que la relacion diametro/espesor sea mas
alta, normalmente mayor a 100. La resistencia a la
compresion es similar a la de tension.
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COSTO

En cuanto al tubo es necesario evaluar el costo inicial,
tomando en cuenta el trazo, complementandolo con la
duracion en el servicio. Los costos de instalacion de
tuberia de acero son mas bajos ya que gracias al menor
peso es mas agil la maniobra, las zanjas son mas
angostas y el tiempo se reduce debido al menor nimero
de juntas del campo. Otra ventaja es que el
mantenimiento es mas facil y rapido y por lo tanto, mas
econdmico.

~

DUCTILIDAD DE ACERO

Los tubos de acero aceptan deformaciones de
consideracion sin fracturarse, adaptandose a la
topografia del terreno, ahorrando longitud. Podemos
afirmar que la tuberia de acero es ideal para usarse en
Zonas sismicas.

HERMETISMO DE JUNTAS

Debido a que la union de los tubos de acero en campo se
realiza mediante juntas soldadas, se logra un hermetismo
total que elimina toda posibilidad de fuga en la linea de
conduccion.

VENTAJAS DEL USO DEL TUBO DE ACERO /

VIDA UTIL

De acuerdo a referencias estadisticas, existen lineas de
tuberia de acero instaladas con una vida util entre 80 y
100 anos de servicio. Es fundamental al evaluar el
proyecto comparado con otros materiales.

CAPACIDAD DE CONDUCCION

La capacidad de conduccion de tubos de acero aumenta
en funcion del incremento de la relacion velocidad/presion
de operacion. Como ejemplo, el acueducto Mina
Monterrey se instald en 1954 con una capacidad de
conduccion de 750 Its./seq.; sin embargo, las necesidades
obligaron a operarlo hasta 1980 con una capacidad de
1200 Its./seq.

CONDICIONES DE EMERGENCIA

Los tubos de acero poseen gran resistencia para soportar
iImpactos, vibraciones, deslaves, golpes de ariete, efc.
Pueden instalarse apoyados en silletas en claros de
consideracion.




EQUIVALENCIAS PARA IDENTIFICAR LAS CEDULAS POR ESPESORES EN TUBOS

)
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Diametro Exterior Cédula

mm 2 10 20 30 Estandar 40 60 Extra Fuerte 80
1143 211 3.05 4.78 6.02 6.02 8.56 8.56
141.3 2.77 3.40 6.55 6.55 9.53 9.53
168.3 2.77 3.40 1 7.11 10.97 10.97
219.1 2.717 3.76 6.35 7.04 8.18 8.18 10.31 12.70 12.70

273 3.40 419 6.35 7.80 9.27 9.27 12.70 12.70 15.09
323.8 3.96 4.57 6.35 8.38 9.53 10.31 14.27 12.70 17.48
355.6 3.96 6.35 1.92 9.53 9.53 11.13 15.09 12.70 19.05
406.4 419 6.35 71.92 9.53 9.53 12.70 16.66 12.70 21.44

457 419 6.35 1.92 11.13 9.53 14.27 19.05 12.70 23.83

508 4.78 6.35 9.53 12.70 9.53 15.09 20.62 12.70 26.19

559 4.78 6.35 9.53 12.70 9.53 22.23 12.70 28.58

610 5.54 6.35 9.53 14.27 9.53 17.48 24.61 12.70 30.96

660 1.92 12.70 9.53 12.70

1 1.92 12.70 15.88 9.53 12.70

762 6.35 1.92 12.70 15.88 9.53 12.70

813 71.92 12.70 15.88 9.53 17.48 12.70

3864 71.92 12.70 15.88 9.53 17.48 12.70

914 71.92 12.70 15.88 9.53 19.05 12.70

Diametro Exterior Cedula
Pulg. 5 10 20 30  Estandar 40 60 Extra Fuerte 80
4.5 0.083” 0.120” 0.188” 0.237" 0.237” 03377 0.337”
5.563 0.109” 0.134” 0.580” 0.258” 0.375” 0.375”
6.625 0.109” 0.134” 0.280” 0.280” 0.432” 0.432”
8.625 0.109” 0.148” 0.250" 0.277” 0322” 0.322” 0.406” 0.500" 0.500”
10.75 0.134” 0.165” 0.250" 0307”7 0.365” 0.365” 0.500” 0.500" 0.594”
12.75 0.156” 0.180” 0.250”" 0.330” 0.375” 0.406” 0.562” 0.500” 0.688”
14 0.156” 0.250”" 0.312” 0.375” 0375" 0.438” 0.594” 0.500" 0.750”
16 0.165” 0.250" 0.312” 0.375” 0.375” 0500 0.565” 0.500" 0.844”
18 0.165” 0.250” 0.312” 0.438” 0.375" 0.562” 0.750” 0.500" 0.938”
20 0.188” 0.250” 0.375” 0500”7 0375 0.594” 0.812” 0500 1.031”
22 0.188” 0.250”" 0.375” 0.500”" 0.375” 0.875” 0500 1.125”
24 0.218” 0.250” 0.375” 0.562” 0.375” 0.688” 0.969” 0.500" 1.219”
26 0.312” 0.500” 0.375” 0.500”
28 0.312” 0500 0.625" 0.375” 0.500”
30 0.250” 0.312” 0500 0.625” 0.375” 0.500”
32 0.312” 0500 0.625” 0375 0.688” 0.500”
34 0.312” 0375 0.625” 0375 0.688”
36 0.312” 0375 0.625" 0.375” 0.750”
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TUBERIAS DE CONDUCCION /

Especial para la conduccion de agua, aire,
gases e hidrocarburos, bajo las normas:

» APl 5L
(Instituto Americano del Petroleo) en acero grado B, X—42
hasta X—80, incluyendo servicio hidrocarburos amargos y
No amargos

» ASTM
(Sociedad Americana de Prueba de Materiales)

« AWWA
(Asociacion Americana de Trabajos del Agua)

<

» NMX
(Norma Mexicana)
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Tuberia Negra y Galvanizada de 2" a 6” de diametro.
Largos estandar de 6.40 mts., extremos lisos o roscados y en
diferentes espesores y/o cédulas.

Tuberia Negra de 6” a 150” de diametro.

Desde 0.156” a 2.5” de espesor con costura Longitudinal y
con costura Helicoidal hasta .625” de espesor; lisa al color
natural del acero, negra o con recubrimientos especiales si asi
lo requieren.

La soldadura hasta 24” de diametro es bajo el proceso de
Resistencia Eléctrica de Alta Frecuencia para su union (ERW
Electric Resistance Welding) y de 30"y mayores, se utilizan los
procesos ERW, SAW (Submerged Arc Welding) o DSAW que es
una soldadura por el proceso a Doble Arco Sumergido Interior
y Exterior; ésta es inspeccionada 100% con ultrasonido.

Posterior a la soldadura, pasa a la Prueba Hidrostatica
mediante medidores de tiempo y registradores de presion, se
verifica visual, dimensionalmente y con equipos de ultrasonido
con la finalidad de que el producto cumpla con todos los
requerimientos establecidos por las normas de calidad.



\ TUBERIAS DE CONDUCCION
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TUBERIAS DE CONDUCCION

/

-
DIAMETRO ESPESOR CEDULA/ PESO PRUEBA HIDROSTATICA API 5L (I1SO 3183)
EXTERIOR DE PARED Clase de Peso B (L245) X42 (L290)
pulg. mm. pulg. pulg. mm. Ib/pie  kg/m Ib/plg>  kg/cm? Ib/plg>  kg/cm?

5/327 0.154" 3.9 40/STD 3.66 542 2500 172 3000 207

2 375" 60.3 3/16” 0.188" 4.8 - 440 6.57 2500 172 3000 207
/32" 0.218" 55 80/XS 503 743 2500 172 3000 207

13/64” 0.203" 5.2 40/STD 580 8.69 2500 172 3000 207

2 875" 730 71327 0216 55 — 6.14 9.16 2500 172 3000 207
1/4”  0.250" 6.4 - 7.02 10.51 2500 172 3000 207

- 0.276” (.0 80/XS 767 11.39 2500 172 3000 207

/32" 0.216" 55 40/STD 758 11.31 2500 172 3000 207

2 500” 88.9 1/4” 0.250" 6.4 - 8.69 13.02 2500 172 3000 207
9/32" 0.281" 7.1 - 967 14.32 2500 172 3000 207

- 0.300” 7.6 80/XS 10.26 15.24 2500 172 3000 207

- 0.2377 6.0 40/STD 10.80 16.02 2210 152 2650 183

1/4”  0.250" 6.4 — 11.36 17.03 2330 162 2800 195

A5007 1143 9/327 0.281" 7.1 - 1267 18.77 2620 180 3000 207
516" 0312 7.9 - 13.97 20.73 2800 193 3000 207

- 0.3377 8.6 80/XS 15.00 22.42 2800 193 3000 207
3/16” 0.188" 4.8 - 1294 19.35 1190 82 1790 124

7132 0.219" 56 - 15.00 2247 1390 96 2080 145

6625 1683 1/4"  0.250" 6.4 - 17.04 25.55 1580 110 2380 165
9/32” 0.280“ 7.1 040/STD 18.99 28.22 1780 122 2660 184

516" 03127 (9 - 21.06 31.25 1980 136 2970 204

3/8” 0.3/5" 95 - 25.05 37.20 2380 163 3000 207

3/16” 0.188" 4.8 - 16.96 25.37 920 63 1370 95

/327 0.219” 56 - 1968 29.48 1070 /4 1600 111

1/4”  0.250" 6.4 20 22.38 33.57 1220 84 1830 127

8625” 2191 9/32" 02777 (.0 30 24.72 36.61 1350 92 2020 139
516" 0312 (.9 - 27.713 4114 1520 104 2280 157

- 0.322” 8.2 40/STD 28.58 42.65 1570 108 2350 163

3/8" 0375”7 95 - 33.07/ 49.10 1830 125 2740 189

1/2” 0500" 12.7 80/XS 4343 64.64 2430 168 3000 207

3/16” 0.188" 4.8 - 21.23 31.7/6 730 51 1250 87

1/4” 0250 64 20 28.06 4209 980 68 1660 116

9/32"7 0.279" /.1 - 31.23 46.57 1090 75 1850 128

10750 2730 5/16” 0307 (.8 30 3427 51.03 1200 83 2040 141
3/8" 0.365" 93 40/STD 40.52 60.50 1430 98 2420 168

/16" 0.438" 11.1 - 48.28 [71.72 1710 118 2910 200

1/2”  0.500" 12.7 60/XS 54.79 81.55 1950 134 3000 207

3/16” 0.188" 4.8 - 25.25 3/7.77 620 43 1050 /3

/32" 0.219” 56 - 29.34 43.96 720 50 1230 85

127507 3239 1/4” 0.250" 6.4 20 33.41 50.11 820 57 1400 97
9/327 0.2817 7.1 - 3746 5547 930 63 1570 108

516" 0312 (.9 - 4148 61.56 1030 /1 1750 120

3/8" 03757 95 STD 4961 73.65 1240 85 2100 145

13/32” 0.406" 10.3 40 53.57 79.65 1340 92 2270 157

/16" 0.438" 11.1 - 57.65 85.62 1440 99 2450 169

1/2”  0.500" 12.7 XS 65.48 97.46 1650 113 2800 193

/327 0.219” 56 - 32.26 48.33 660 46 1120 /8

14000 3556 1/4”  0.250" 6.4 10 36.75 55.11 750 h? 1280 89
516" 0312 7.9 20 4565 67.74 940 64 1590 110

3/8" 0375”7 95 30/STD 5462 81.08 1130 File 1910 132

13/32” 0.406” 10.3 - 59.00 87.71 1220 84 2070 143

/16" 0.438" 11.1 40 63.50 94.30 1310 90 2230 154

1/2” 0.500" 12.7 XS 7216 107.39 1500 103 2550 176
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DIAMETRO ESPESOR CEDULA/ PESO PRUEBA HIDROSTATICA API 5L (IS0 3183)
EXTERIOR DE PARED Clase de Peso B (L245) X42 (L290)
pulg. mm. | pulg. pulg. mm. Ib/pie  kg/m Ib/plg?  kg/cm? Ib/plg?  kg/cm?
7/32" 0.219" 56 - 36.95 55.35 570 40 980 68
1/4” 0.250" 6.4 10 42.09 63.13 660 46 1120 78
16.000”7 406.4 | ©/16" 0312" 7.9 20 52.32 77.63 820 56 1390 96
3/8” 0.375" 9.5 30/STD 62.64 92.98 980 68 1670 1t
716" 0.438" 11.1 B 72.86 108.20 1150 79 1950 135
1/2” 0.500" 12.7 40/XS 82.85 123.30 1310 90 2230 154
1/4” 0.250" 6.4 10 4744 7112 580 41 990 69
9/32" 0.281" 7.1 - 93.23 78.77 660 45 1110 77
516" 0.312" 7.9 20 58.99 87.49 730 50 1240 85
18.000" 457.0 3/8” 0.375" 9.5 STD 70.65 104.84 880 60 1490 102
13/32” 0.406" 10.3 - 76.36 113.46 950 65 1610 111
716" 0.438" 11.1 30 82.23 122.05 1020 70 1740 120
1/2”  0.500" 12.7 XS 93.54 139.15 1170 80 1860 137
7/327 02197 56 - 46.31 69.38 460 32 830 58
1/4” 0.250" 6.4 10 52.78 79.16 530 36 950 66
/16" 0.312" 7.9 - 65.66 97.43 660 45 1180 81
20000 508.0 3/8” 0.375" 9.5 20/STD 78.67 116.78 790 54 1420 98
13/32” 0.406” 10.3 - 85.04 126.41 850 59 1530 106
1/2” 0.500" 12.7 30/XS 104.23 155.12 1050 /2 1890 131
1/4” 0.250" 6.4 10 63.47 95.26 440 30 790 55
3/8” 0.375" 9.5 20/STD 94.71 140.68 660 45 1180 81
24 000 6100 | 13/32" 0.406" 10.3 - 102.40 152.32 710 49 1280 88
716" 0438" 11.1 - 110.32 163.93 770 53 1380 95
1/2” 0.500" 12.7 XS 125.61 187.06 880 60 1580 109
174 0250" 63 5S 7951 11833 350 25 630 44
9/32" 0.281" 7.1 - 89.28 132.86 393 28 708 50
516" 0.312" 7.9 10S 99.02 147.37 437 31 786 55
11/32" 0.344" 8.7 - 109.06 162.30 482 34 867 61
30.000" 762.0 3/8" 0.375" 9.5 STD 118.77 176.75 525 37 945 66
13/32" 0.406" 10.3 - 128.45 191.16 568 40 1023 72
716"  0.438" 11.1 - 138.42 206.00 613 43 1104 78
15/32" 0.469" 11.9 - 148.06 220.35 657 46 1182 83
1/2"  0.500" 12.7 20 XS 157.69 234.67 700 49 1260 89
9/32" 0.281" 7.1 B 107.3 159.69 328 23 590 41
516" 0.312" 7.9 10 119.04 177.15 364 26 655 46
11/32" 0.344" 8.7 - 131.13 195.14 401 28 722 51
36.000"° 914.4 3/8" 0.375" 9.5 STD 142.82 212.54 438 31 788 55
13/32" 0.406" 10.3 B 154.49 229.91 474 33 853 60
716" 0.438" 11.1 B 166.52 247.81 511 36 920 65
15/32" 0.469" 119 B 178.15 265.12 547 38 985 69
1/2° __0.500" 127 XS 189.7/6 _282.40 283 41 1050 74
11/32" 0.344" 8.7 - 153.19 227.98 344 24 619 44
3/8" 0.375" 9.5 STD 166.87 248.34 375 26 675 48
42.000” 1.066.8 13/32" 0.406" 10.3 - 180.53 268.67 406 29 731 51
716"  0.438" 11.1 - 194.61 289.62 438 31 788 55
15/32" 0.469" 119 - 208.23 309.89 469 33 844 59
1/2"  0.500" 12.7 XS 221.83 330.13 500 35 900 63
13/32" 0.406" 10.3 - 206.57 307.42 355 25 639 45
48.000"7 1.2192 | 7/16" 0.438" 11.1 - 222.71 331.43 383 27 690 49
’ 15/32" 0.469" 119 - 238.31 354.66 410 29 739 52
1/2"  0.500" 12.7 XS 253.90 377.85 438 31 788 55

Diametros, espesores y cédulas especiales sobre pedido.




TUBERIA ESTRUCTURAL /

Tuberia de Acero al Carbon de 2” a 150" de diametro
y diferentes espesores y/o cédulas con costura
Longitudinal y con costura Helicoidal hasta .625” de
espesor; lisa al color natural del acero, negra o con
recubrimientos especiales si asi lo requieren.

o s e o | WA LS Estadio de futbol Municipal de Concepcion Alcaldesa
A G A S Ay o e e 1 T ey £ Ester Roa Rebolledo, Region del Bio Bio, Chile /

om0

/ Centro comercial La Fé,
Monterrey, Nuevo Le6n, México

Soldada hasta 24” de diametro bajo el proceso de
Resistencia Eléctrica de Alta Frecuencia para su union (ERW
Electric Resistance Welding) y de 30" a mayores, se utiliza
el proceso tanto ERW mas el DSAW (Double Submerged Arc
Welding) que es soldadura por el proceso a Doble Arco
Sumergido Interior y Exterior; ésta es inspeccionada 100%
con ultrasonido para el control de resistencia.
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Nuestra amplia gama en diametros y espesores
cubren diferentes usos como:

» CONSTRUCCION
» ESTRUCTURAS METALICAS

» ANUNCIOS ESPECTACULARES

¥ buente vehicular, Avs. Acueducto y Patria, a CANCELER[A

Pene v A
i « PUENTES PEATONALES

« PUENTES VEHICULARES

» PILOTES PARA PLATAFORMAS MARINAS




\ TABLA REQUISITOS QUIMICOS

COMPOSICION %
Grados A, B,y D Grado C
ELEMENTO Analisis Analisis Analisis Analisis
de Colada de Producto de Colada de Producto
Carbono, max » 0.26 0.30 0.23 0.27
Manganeso, max®  1.35 1.40 1.35 1.40
Fosforo, max 0.035 0.045 0.035 0.045
Azufre, max 0.035 0.045 0.035 0.045
Cobre, max B 0.20 0.18 0.20 0.18

A para una reduccion de 0.01% por debajo del maximo especificado de carbono, se
permite un aumento de 0.06% por encima del maximo especificado para el
manganeso, hasta un maximo de 1.50% por analisis de calor y 1.60% por analisis
de producto.

Bgise especifica que, el acero contenga cobre, en la orden de compra.

\ TABLA REQUISITOS DE TENSION

TUBO ESTRUCTURAL REDONDO
GradoA GradoB GradoC GradoD
Resistencia a la 45 000 58 000 62 000 58 000
tension, min, psi [MPa] [310] [400] [425] [400]
Limite elastico 33 000 42 000 46 000 36 000
min, psi [MPa] [230] [290] [315] [250]
Elongacion en 2 pulg. 25A 238 21¢ 238
[50mm],min, %
TUBO ESTRUCTURAL CUADRADO
GradoA GradoB GradoC Grado D
Resistencia a la 45 000 58 000 62 000 58 000
tension, min, psi [MPa] [310] [400] [425] [400]
Limite elastico 39 000 46 000 50 000 36 000
min, psi [MPa] [270] [315] [345] [250]
Elongacion en 2 pulg. 25R 238 21C 238

[50mm],min, %"

A Aplica al espesor especificado de la pared (f) igual o mayor a 0.120 pulg. [3.05
mm]. Para un grosor de pared especificado mas delgado, los valores de elongacion
minima deben calcularse mediante la formula: porcentaje de elongacion porcentual
en 2 pulg. [50mm] = 561+ 17.5, redondeado al porcentaje mas cercano. Para AS00M
use la siguiente formula: 2.2t + 17.5, redondeado al porcentaje mas cercano.

B Aplica al espesor especificado de la pared (f) igual o mayor a 0.180 pulg. [4.57
mm]. Para un grosor de pared especificado mas delgado, los valores de elongacion
minima deben calcularse mediante la formula: porcentaje de elongacion porcentual
en 2 pulg. [50mm] = 61¢+ 12, redondeado al porcentaje mas cercano. Para AS00M
use la siguiente formula: 2.4t + 12, redondeado al porcentaje mas cercano.

& Aplica al espesor especificado de la pared (f) igual o mayor a 0.120 pulg. [3.05
mm]. Para un grosor de pared especificado mas delgado, los valores de elongacion
minima deben acordarse con el fabricante.

D | os valores minimos de elongacion especificados se aplican solo a la prueba
realizada antes del envio del tubo

Puente peatonal Los Cubos
Zapopan, Jalisco, México

Ciudad judicial estatal,
Zapopan, Jalisco, México

Centro comercial Plaza Galerias,
\, Zapopan, Jalisco, México




TUBERIA ESTRUCTURAL

Estadio de beisbol Diablos Rojos,
\ Ciudad de México, México .

Estadio de futbol La Portada '\
La Serena, Region de Coquimbo, Chile
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Centro de congresos Tecnologico de Monterrey
Campus Guadalajara, Zapopan, Jalisco, Mexico /

Parque Guadiana, \,
Durango, Durango,México
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!

Nuevo hangar presidencial, Aeropuerto Internacional
‘\ de la Ciudad de México, México

Auditorio Telmex\____ A E— ‘(AQYMV\'@W\W\W\"\V\V\V\VAMVA

Zapopan, Jalisco, México
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Linea 3 Tren Ligero, \,
Guadalajara, Jalisco, México
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Pte. vehicular atirantado Matute Remus,
Guadalajara, Jalisco, México /
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Cedis Zapotlanejo
373107 0437
373107 0323

Direccién: San Miguel No. 100, Las
Huertas, CP:45430, Zapotlanejo, Jalisco.

Oficinas Corporativas
3332681170
3332681185

Direccion: Milan No. 3028, Providencia 4ta
Seccion C.P.44630 Guadalajara, Jalisco.

Mas informacién
https:/[tajsa.com.mx




